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Fatigue Wear Corrosion Wear




Abrasioonkulumine liigid

Abrasive wear

Two body abrasive wear
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Three body abrasive wear
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Lahendus?
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Paljudel juhtudel pole otstarbekas teha tervet
detaili kulumiskindlast materjalist. Sellisel juhul
tulevad appi (paksud) kovapinded.




Pinnete erinevad liigid
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Oige materjali valimine
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Kiirleekpihustus (HVOF)
HVOF - High Velocity Oxy-fuel spraying 'p = 0.2...0.5 mm

Fuel
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Powder with nitrogen carrier gas

Compressed alr

Kiirleekpihutuses pihustatakse pindes kasutatav materjali pulber
hapniku ja kltusesegu joa sisse, mis slUudatakse. Suudatud
korgetemperatuurilises leegis suure Kkineetilise energia mojul
paisatakse pulbri osakesed alusele, kus nad deformeeruvad ja
moodustavad pinde. '




Plasmakaarkeevitus (PTAW)

PTAW - Plasma Transferred Arc Welding. D = 1...2.5 mm

‘Wolfram-Electrode
Powder
Water cool unit
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NON TRANSFERABLE TYPE
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TRANSFERABLE TYPE

Plasmakaarkeevituses on
soojusallikaks plasmagaas
(Argoon voOi Argoon + Vesinik).
Kaar tekitatakse sulamatu
volframelektroodi ja duusi voi
substraadi vahel.

Keevitus toimub kaitsegaasi
(Argoon) keskkonnas. Pulber
kantakse poletini kandegaasi
abil.

Tegemist on suure
tootlikkusega tehnoloogiaga,
mille abil saab suure
paksusega pindeid.



PM (pulbermetallurgia) meetod

LPS - Liquid Phase Sintering D = 3+ mm
Vacuum Pressurless Liquid Phase Sintering
(kasutusel TTU-s)

PM meetod e. vedelfaas paagutus vaakumis. Pulbrisegud
segatakse ja asetatakse alusele. Seejarel toimub sulatus
vaakumkeskonnas ahjus temperatuuril, mil maatriks sulab
ja Umbritseb armatuuri, moodustades pinde.

Komposiit-pulbrisegude valmistamine
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Rakendused
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Kulumiskindlate sahaterade valmistamine —

Paksud kovapinded on 10
kasutatavad ka remonttdoodel.
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